Zalacznik nr 4 do Umowy

Szczegotowe zasady zbiorki automatycznej opakowan objetych systemem
kaucyjnym

1. Przedmiot zalacznika

Niniejszy zatgcznik okresla szczegdtowe zasady prowadzenia zbidrki automatycznej opakowan
po napojach objetych systemem kaucyjnym, tj.:

- butelek z tworzyw sztucznych o pojemnosci do 3 litrow,

- puszek metalowych o pojemnosci do 1 litra,

w punktach wyposazonych w automaty do zbiérki opakowan (tzw. RVM — Reverse Vending
Machine), prowadzonych przez Podwykonawce: jednostkach handlu detalicznego i handlu
hurtowego.

2. Warunki ogdlne zbidrki automatycznej

2.1. Zbiérka automatyczna realizowana jest przy uzyciu urzadzen zwrotnych (automatdow)
zatwierdzonych przez OK SA i spetniajgcych wymogi techniczne systemu.

2.2. Automat rozpoznaje, klasyfikuje i przyjmuje opakowania objete systemem kaucyjnym
poprzez weryfikacje kodu kreskowego, ksztattu, masy i stanu opakowania.

2.3. Automat odrzuca opakowania:

- nieobjete systemem kaucyjnym (brak kodu EAN w bazie danych),
- zniszczone, zanieczyszczone, hadmiernie zgniecione,
- nieczytelne (np. bez etykiety lub z uszkodzonym kodem EAN),

- zawierajgce nadmierng ilos¢ ptynu (powyzej dopuszczalnego limitu wagowego).

2.4. Automat wystawia potwierdzenie (tzw. bon kaucyjny) z liczbg i rodzajem zwrdconych
opakowan oraz fgczng wartoscig kaucji — mozliwg do wyptaty we wskazanym punkcie jednostki
handlu lub zrealizowania jako rabat (pomniejszenie kwoty naleznej za dokonane zakupy).



2.5. Automat rejestruje kazdorazowo dane zbiérki (data, godzina, liczba, rodzaj opakowan) w
systemie informatycznym OK SA.

2.6. Sklep zapewnia:

- dostepnos¢ automatu dla klientéw co najmniej w godzinach otwarcia danej jednostki
handlu,

- odpowiednie oznaczenie punktu zbiorki,

- biezace oprdznianie workéw lub pojemnikéw wewnetrznych automatu.

- biezgce utrzymanie RVM (czyszczenie itp.),

- plombowanie workdw, wymiane i zamawianie materiatdw eksploatacyjnych,

- magazynowanie petnych workow,

- dostep do energii elektrycznej, dostep do Internetu itp.

- maszyny RVM zgodne z podstawowymi wymaganiami dotyczagcymi maszyn do zbierania
opakowan kaucyjnych: tabela 1.

2.7. Opakowania zebrane przez automat sg:

- zgniatane lub kompresowane (jesli automat posiada takg funkcje),
- gromadzone w workach lub pojemnikach znajdujacych sie wewnatrz automatu.

2.8. Odbidr opakowan odbywa sie:

- po zapetnieniu workdw lub pojemnikdw albo zgodnie z ustalonym harmonogramem,

3. Raportowanie i kontrola

3.1. Dane ze zbiérki automatycznej sg raportowane w czasie rzeczywistym przez automat do
centralnego systemu IT OK SA.

3.2. OK SA ma prawo przeprowadza¢ kontrole zgodnosci dziatania automatu, w tym
weryfikacje danych raportowych, stanu technicznego urzadzenia oraz integralnosci zebranych
opakowan.

3.3. Podwykonawca zobowigzany jest do udostepnienia automatu, danych systemowych i
workow lub pojemnikéw z zebranymi odpadami opakowaniowymi przedstawicielom Operatora
lub uprawnionym organom na zadanie.



4. Postanowienia koncowe

4.1. Niniejszy zatgcznik stanowi integralng cze$¢ Umowy.

4.2. W przypadku zmiany przepisdw prawa, technologii automatycznej zbiorki lub wytycznych
systemu kaucyjnego, Strony zobowigzujg sie do aktualizacji tresci niniejszego zatgcznika.

4.3. Spory beda rozstrzygane zgodnie z zapisami Umowy.



FUNKCJONALNOSCI / ZAKRES Tabela 1: Podstawowe wymogi techniczne WYMAGANIE
1| IDENTYFIKACJA OPAKOWANIA
a | Identyfikacja Po kodzie EAN z kazdego elementu graficznego. OBOWIAZEK

producenta/wprowadzajgcego

llos¢ kamer gwarantujgcych odczyt kodéw w standardzie EAN 13/ EAN 9 / EAN 8 oraz
uwzgledniajac przysztosciowe wymagania kody typu 2D /QR.
Kody krajowe oraz miedzynarodowe. Wymagania jakosci i skutecznosci odczytéw koddéw
kreskowych stosowanych obecnie na rynku (zakres wielkosci) na poziomie co najmniej 99,5% z
uwzglednieniem konta nachylenia podczas umieszczania opakowania w urzadzeniu przez
konsumenta (min 30% stopni nachylenia).

BEZPIECZENSTWA

b | Bezzwrotne przyjecie

Urzadzenia przyjmuje opakowanie od konsumenta uniemozliwiajgc jednoczesnie ponowny
dostep do niego przez umieszczajaca osobe.
Funkcja uniemozliwiajgcg konsumentowi odzyskanie juz zaakceptowanych i zwrdconych
opakowan lub ich kodéw kreskowych i ich ponowne wykorzystanie (cofniecie przed kolejnym
torem, kamera ciata obcego).
Systemowe zapewnienie rozpoznania i zapobiegania wycofania opakowania oraz jego
ponownego wprowadzenia.

OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

c | Szybkos¢ przyjecia i identyfikacji | Nie mniej niz 30 opakowan na minute dla frakcji butelek plastikowych i puszek metalowych. REKOMENDACIA
Rekomendowane : 40 szt./min. Dotyczy sklepéw wysoko wolumenowych >200 m2 w zakresie
przepustowosci urzadzenia.
Dla sklepdéw < 200m?2 - decyzja w gestii zamawiajgcego urzadzenie.

d| Zabezpieczenie wlotu opakowan | Minimalne wymaganie to spetnienie wymagan w zakresie Certyfikat EU w zakresie REKOMENDACIA
bezpieczenstwa dla urzadzen tego typu.
W przypadku urzgdzen wolnostojgcych na zewngtrz mechaniczne zabezpieczenie wlotu do
urzadzenia (zamkniecie wlotu) wskazane ze wzgledu na zapewnienie czystosci i prawidtowosci
identyfikacji opakowan.

2| KSZTALT:

wysokosé Zapewnienie weryfikacji ksztattu, wymiaréw zewnetrznych wraz z odksztatceniami. OBOWIAZEK

Weryfikacja wagi oraz detekcja typu materiatu (metal czy aluminium) w przypadku frakc;ji BEZPIECZENSTWA

b| szerokog¢ puszki. OBOWIAZEK

BEZPIECZENSTWA




waga

utozenie

ciata obce

Rozpoznanie ksztattu(sylwetki)

Ring magnetyczny/materiat

Rozpoznanie ciat obcych wewnatrz opakowania (butelka szklana) min. po nastawach detekcji
wagi.

Wskazane: identyfikacja ciat obcych (lekkich typu papier, stomka itp.) za pomocg kamer. Ciata
obce - na dzis niemozliwe w urzadzeniach.

Recyklomat musi mie¢ mozliwos¢ rozpoznawania ksztattu opakowania. W podstawowej formie
obejmuje to rozpoznawanie dtugosci i szerokosci, oraz dodatkowo rozpoznawanie ksztattu
sylwetki (zapewnienie bezpieczenstwa).
Kwalifikujgce sie opakowania mogg by¢ réwniez niecylindryczne, nieobrotowe i/lub
niesymetryczne. Urzadzenie powinno zapewni¢ ich rozpoznanie i prawidtowe przyjecie.
Urzadzenie musi zapewnié obstuge wszystkich opakowan wchodzacych w skfad systemu
kaucyjnego tzn.: plastikowe opakowania do 3 I, puszki do 1 |, szkto wielokrotnego uzytku do 1,5
l. (max wymiary takich opakowan).
Opakowanie bez kodu a rozpoznane po ksztatcie/sylwetce opakowania NIE w pierwszym etapie
startu systemu.

OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

REKOMENDACIA

REKOMENDACIA

OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

SKANOWANIE:

360% TAK - wymagane OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

denko opcjonalnie REKOMENDACIA

wieczko opcjonalnie REKOMENDACIA

Skaner kodéw EAN, QR; 2D TAK - wymagane OBOWIAZEK

BEZPIECZENSTWA

Inspektor ksztattu

TAK - wymagane

OBOWIAZEK
BEZPIECZENSTWA

SORTOWANIE:




razem Jako rekomendowang forme organizacji zbierania butelek szklanych wielokrotnego uzytku REKOMENDACIA
rekomendujemy dotychczasowy model manualnego zbierania, sortowania w skrzynki wg
obowiazujacych zasad. Nie rekomendujemy zbierania poprzez recyklomanty zaréwno
opakowan jednostkowych (zwracane w sztukach) oraz w opakowaniach transportowych
(zwracane w skrzynkach).

osobno Puszki oraz butelki plastikowe rekomendujemy sortowanie w odrebne worki (puszki vs REKOMENDACIA
butelki z tworzyw sztucznych). Dla butelek z tworzyw sztucznych wskazane sortowanie
odrebnie butelek po produktach "mlecznych" vs pozostate.

KOMPAKTOWANIE:

AUTOMATYCZNE ZBIERANIE: Urzadzenia RVM muszg posiadac¢ kompaktor. Nie akceptowane jest zbieranie automatyczne bez OBOWIAZEK
jednoczesnej dewaluacji opakowania po przyjeciu.

zgniatanie CN Dla puszek stalowych zgniatanie jako optymalna forma kompaktowania. Pojemnik musi by¢ OBOWIAZEK
zniszczony w sposéb uniemozliwiajgcy jego ponowny zwrot (zniszczony kod kreskowy i
sprasowany pojemnik). Minimalny stopien zageszczenia: =>80%

zgniatanie i/z nacinanie Plastik Dla opakowan plastikowych nacinanie/nakiwanie wraz ze zgniataniem jako optymalna forma OBOWIAZEK
kompaktowania. Pojemnik musi by¢ zniszczony w sposdb uniemozliwiajacy jego ponowny zwrot
(zniszczony kod kreskowy i sprasowany pojemnik). Minimalny stopien zageszczenia: =>50%

zgniatanie mix PET i Puszka Zastosowanie dwdch odzielnych kompaktoréw do zgniatania PET i Puszka. Puszka nie powinna REKOMENDACIA
by¢ dziurawiona.

MANUALNE ZBIERANIE:

Zachowanie pierwotnego | W przypadku zbiérki recznej w sklepie pojemnik nie moze by¢ zniszczony w sposéb OBOWIAZEK

ksztattu uniemozliwiajgcy jego weryfikacje przez przemystowy RVM (czytelny kod kreskowy i nie
sptaszczony pojemnik). Dewaluacja nastepuje dopiero po ponownym zliczeniu.

RAPORTOWANIE

zliczanie per EAN szt./ pack size | TAK OBOWIAZEK

np. puszka) /producent

zliczanie per slot w maszynie Zliczanie opakowan w slotach w maszynie RVM i udostepnianie tych danych do Operatora REKOMENDACIA




zliczanie wagi TAK (nie rekomendujemy przypisywania wagi rzeczywistej. Zliczanie po wadze wprowadzonej OBOWIAZEK
w karcie produktu po potwierdzeniu zgodnosci z parametrami.

zliczanie przyjete/odrzucone TAK OBOWIAZEK

raportowanie on-line TAK, raportowanie do poziomu frakcji, marki OBOWIAZEK

raportowanie okresowe TAK - zestawienia zbiorcze per punkt per wprowadzajgcy/operator/kod EAN/per OBOWIAZEK
dzier/godziny przyjecia (min okres przechowywania danych 90 dni)

alert zapetnienia TAK, rekomendowany alert przy ok 12 kg wagi opakowan (PiP dla kobiet) OBOWIAZEK

alert czyszczenia TAK OBOWIAZEK

alert drukarki TAK OBOWIAZEK

raport wydanych voucheréw TAK W celu bezpieczeristwa zapewnione przekazywanie danych wydanych voucheréw do OBOWIAZEK
systemoéw w punktach zbidrki oraz do systemu operatora.

raport odchyleri/anomalii TAK - sytuacje odbiegajgce od standardu (wszystkie) OBOWIAZEK

przypisane zdjecie per | TAK OBOWIAZEK

opakowania




